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Ïðåäèñëîâèå

Öåëè è ïðèíöèïû ñòàíäàðòèçàöèè â Ðîññèéñêîé Ôåäåðàöèè óñòàíîâëåíû Ôåäåðàëüíûì çàêîíîì îò
27 äåêàáðÿ 2002 ã. ¹ 184-ÔÇ «Î òåõíè÷åñêîì ðåãóëèðîâàíèè», à ïðàâèëà ïðèìåíåíèÿ íàöèîíàëüíûõ
ñòàíäàðòîâ Ðîññèéñêîé Ôåäåðàöèè — ÃÎÑÒ Ð 1.0—2004 «Ñòàíäàðòèçàöèÿ â Ðîññèéñêîé Ôåäåðàöèè.
Îñíîâíûå ïîëîæåíèÿ»

Ñâåäåíèÿ î ñòàíäàðòå

1 ÏÎÄÃÎÒÎÂËÅÍ Âñåðîññèéñêèì íàó÷íî-èññëåäîâàòåëüñêèì èíñòèòóòîì ñòàíäàðòèçàöèè è ñåð-
òèôèêàöèè â ìàøèíîñòðîåíèè (ÂÍÈÈÍÌÀØ) íà îñíîâå ñîáñòâåííîãî àóòåíòè÷íîãî ïåðåâîäà ñòàíäàðòà,
óêàçàííîãî â ïóíêòå 4

2 ÂÍÅÑÅÍ Òåõíè÷åñêèì êîìèòåòîì ïî ñòàíäàðòèçàöèè ÒÊ 229 «Êðåïåæíûå èçäåëèÿ»

3 ÓÒÂÅÐÆÄÅÍ È ÂÂÅÄÅÍ Â ÄÅÉÑÒÂÈÅ Ïðèêàçîì Ôåäåðàëüíîãî àãåíòñòâà ïî òåõíè÷åñêîìó
ðåãóëèðîâàíèþ è ìåòðîëîãèè îò 14 äåêàáðÿ 2005 ã. ¹ 312-ñò

4 Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò èäåíòè÷åí ìåæäóíàðîäíîìó ñòàíäàðòó ÈÑÎ 14588:2000 «Çàêëåïêè «ñëå-
ïûå». Òåðìèíû è îïðåäåëåíèÿ» (ISO 14588:2000 «Blind rivets — Terminology and definitions»), IDT

5 ÂÂÅÄÅÍ ÂÏÅÐÂÛÅ

Èíôîðìàöèÿ îá èçìåíåíèÿõ ê íàñòîÿùåìó ñòàíäàðòó ïóáëèêóåòñÿ â åæåãîäíî èçäàâàåìîì
èíôîðìàöèîííîì óêàçàòåëå «Íàöèîíàëüíûå ñòàíäàðòû», à òåêñòèçìåíåíèé è ïîïðàâîê — â åæåìå-
ñÿ÷íî èçäàâàåìûõ èíôîðìàöèîííûõ óêàçàòåëÿõ «Íàöèîíàëüíûå ñòàíäàðòû». Â ñëó÷àå ïåðåñìîòðà
(çàìåíû) èëè îòìåíû íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà ñîîòâåòñòâóþùåå óâåäîìëåíèå áóäåò îïóáëèêîâàíî
â åæåìåñÿ÷íî èçäàâàåìîì èíôîðìàöèîííîì óêàçàòåëå «Íàöèîíàëüíûå ñòàíäàðòû». Ñîîòâåòñòâó-
þùàÿ èíôîðìàöèÿ, óâåäîìëåíèå è òåêñòû ðàçìåùàþòñÿ òàêæå â èíôîðìàöèîííîé ñèñòåìå îáùåãî
ïîëüçîâàíèÿ — íà îôèöèàëüíîì ñàéòå íàöèîíàëüíîãî îðãàíà Ðîññèéñêîé Ôåäåðàöèè ïî ñòàíäàðòè-
çàöèè â ñåòè Èíòåðíåò

II
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Çàêëåïêè «ñëåïûå»

ÒÅÐÌÈÍÛ È ÎÏÐÅÄÅËÅÍÈß

Blind rivets — Terminology and definitions

Äàòà ââåäåíèÿ — 2007—01—01

1 Îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ

Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò óñòàíàâëèâàåò òåðìèíû è îïðåäåëåíèÿ äëÿ òèïîâ, ðàáî÷èõ õàðàêòåðèñòèê è
ãåîìåòðè÷åñêèõ ðàçìåðîâ «ñëåïûõ» çàêëåïîê, à òàêæå òåðìèíû äëÿ óñòàíîâêè çàêëåïîê è óñòàíîâî÷íîãî
èíñòðóìåíòà, ïðèìåíÿåìîãî ïðè çàêëåïûâàíèè.

2 Òåðìèíû è îïðåäåëåíèÿ

2.1 «ñëåïàÿ» çàêëåïêà (blind rivet): Êðåïåæíîå èçäåëèå äëÿ ìåõàíè÷åñêîãî ñîåäèíåíèÿ äâóõ èëè
áîëååäåòàëåéäàæåâòîìñëó÷àå, êîãäàäîñòóïêìåñòóñîåäèíåíèÿâîçìîæåíòîëüêîñ îäíîéñòîðîíû.

Ï ð è ì å ÷ à í è ÿ
1 «Ñëåïàÿ» çàêëåïêà ñîñòîèò èç êîðïóñà, âíóòðè êîòîðîãî íàõîäèòñÿ ñåðäå÷íèê, êîòîðûé âî âðåìÿ óñòàíîâêè

çàêëåïêè äåôîðìèðóåò êîíåö çàêëåïêè â «ñëåïóþ» ãîëîâêó è òàêæå ìîæåò ðàñøèðÿòü òåëî çàêëåïêè.
2 Ýëåìåíòû «ñëåïîé» çàêëåïêè ïîêàçàíû íà ðèñóíêå 1.

2.1.1 êîðïóñ «ñëåïîé» çàêëåïêè (blind rivet body): Ýëåìåíò, ñîñòîÿùèé èç ãîëîâêè, ñòåðæíÿ, êîí-
öà è ñåðäöåâèíû.

2.1.1.1 ãîëîâêà «ñëåïîé» çàêëåïêè (blind rivet head): ×àñòü êîðïóñà çàêëåïêè, âñåãäà ðàñïîëî-
æåííàÿ íà äîñòóïíîé èëè æå íà òîé ñòîðîíå øâà, ñ êîòîðîé óñòàíàâëèâàåòñÿ çàêëåïêà.

2.1.1.1.1 âûñòóïàþùàÿ ãîëîâêà «ñëåïîé» çàêëåïêè (protruding blind rivet head): Ãîëîâêà, âûñòó-
ïàþùàÿ ïîñëå óñòàíîâêè çàêëåïêè íàä ïîâåðõíîñòüþ ñîåäèíÿåìîé äåòàëè (ðèñóíîê 2).
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1 — êîðïóñ «ñëåïîé» çàêëåïêè; 2 — êîíåö «ñëåïîé» çàêëåïêè; 3 — ãîëîâêà «ñëåïîé» çàêëåïêè; 4 — ñòåðæåíü «ñëåïîé» çàêëåïêè;
5 — ñåðäöåâèíà «ñëåïîé» çàêëåïêè; 6 — ñåðäå÷íèê; 7 — ãîëîâêà ñåðäå÷íèêà; 8 — çîíà îòðûâà ñåðäå÷íèêà; 9 — õâîñòîâèê ñåð-

äå÷íèêà; 10 — êîíåö ñåðäå÷íèêà

Ðèñóíîê 1 — Ýëåìåíòû çàêëåïêè



2.1.1.1.2 ïîòàéíàÿ ãîëîâêà «ñëåïîé» çàêëåïêè (countersunk blind rivet head): Ïîñëå óñòàíîâêè
çàêëåïêè âåðõíÿÿ ÷àñòü ãîëîâêè îêàçûâàåòñÿ ïðàêòè÷åñêè çàïîäëèöî ñ ïîâåðõíîñòüþ ñîåäèíÿåìîé äåòà-
ëè (ðèñóíîê 3).

2.1.1.2 ñòåðæåíü «ñëåïîé» çàêëåïêè (blind rivet shank): ×àñòü êîðïóñà çàêëåïêè îò âíóòðåííåé
ñòîðîíû ãîëîâêè äî êîíöà çàêëåïêè.

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Ñòåðæåíü çàêëåïêè îáû÷íî êðóãëîãî ñå÷åíèÿ.

2.1.1.3 êîíåö «ñëåïîé» çàêëåïêè (blind rivet end): ×àñòü ñòåðæíÿ çàêëåïêè ñ ïðîòèâîïîëîæíîé
ñòîðîíû îò ãîëîâêè.

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Êîíåö çàêëåïêè ìîæåò áûòü îòêðûòûì, çàêðûòûì èëè ðàçäåëÿþùèìñÿ.

2.1.1.4 ñåðäöåâèíà«ñëåïîé»çàêëåïêè (blind rivet core): Îòâåðñòèåâäîëüîñèêîðïóñàçàêëåïêè.

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Ñåðäöåâèíà ìîæåò áûòü êàê ïî âñåé äëèíå êîðïóñà, òàê è â îòäåëüíîé åãî ÷àñòè.

2.1.2 ñåðäå÷íèê (mandrel): Çàôèêñèðîâàííûé â êîðïóñå «ñëåïîé» çàêëåïêè ýëåìåíò, îáû÷íî ñ
îáîçíà÷åííîé çîíîé ðàçðûâà.

Ï ð è ì å ÷ à í è ÿ
1 Ñòåðæåíü ñåðäå÷íèêà ìîæåò áûòü ðîâíûì èëè ñ íàñå÷êàìè.
2 Âûòÿãèâàíèå èëè çàïðåññîâêà ñåðäå÷íèêà ôèêñèðóåò çàêëåïêó, äåôîðìèðóÿ êîíåö çàêëåïêè â «ñëåïóþ»

(çàìûêàþùóþ) ãîëîâêó.

2.1.3 «ñëåïàÿ» ãîëîâêà (blind håad): ×àñòü ñòåðæíÿ «ñëåïîé» çàêëåïêè, óäàëåííàÿ îò ãîëîâêè,
ôîðìèðóåìàÿ ñåðäå÷íèêîì ïðè óñòàíîâêå «ñëåïîé» çàêëåïêè (ðèñóíêè 2 è 3).

2.2 Òèïû ñåðäå÷íèêîâ

2.2.1 âûòÿæíîé ñåðäå÷íèê (pull mandrel): Ïîñëå âñòàâëåíèÿ çàêëåïêè â îòâåðñòèå ñåðäå÷íèê
òÿíåòñÿ âäîëü îñè çàêëåïêè, ïðè ýòîì åãî ãîëîâêà äåôîðìèðóåò êîíåö çàêëåïêè â «ñëåïóþ» ãîëîâêó.

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Ñóùåñòâóåò íåñêîëüêî òèïîâ âûòÿæíûõ ñåðäå÷íèêîâ (2.2.1.1 — 2.2.1.6).
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1 — ãîëîâêà «ñëåïîé» çàêëåïêè; 2 — «ñëåïàÿ» ãîëîâêà

Ðèñóíîê 2 — «Ñëåïàÿ» çàêëåïêà ñ âûñòóïàþùåé ãîëîâêîé

1 — ãîëîâêà «ñëåïîé» çàêëåïêè; 2 — «ñëåïàÿ» ãîëîâêà

Ðèñóíîê 3 — «Ñëåïàÿ» çàêëåïêà ñ ïîòàéíîé ãîëîâêîé



2.2.1.1 ñåðäå÷íèê, ïðîòÿãèâàåìûé íàñêâîçü (pull through mandrel): Ïîñëå âñòàâëåíèÿ çàêëåïêè
â îòâåðñòèå ñåðäå÷íèê ïîëíîñòüþ ïðîòÿãèâàåòñÿ ñêâîçü òåëî çàêëåïêè äî ïîëó÷åíèÿ ñêâîçíîãî îòâåð-
ñòèÿ (ðèñóíîê 4).

2.2.1.2 ðàçðûâàþùèéñÿ âûòÿæíîé ñåðäå÷íèê (break pull mandrel): Ïîñëå óñòàíîâêè çàêëåïêè
ñåðäå÷íèê ðàçðûâàåòñÿ îêîëî ñîåäèíåíèÿ åãî ãîëîâêè è õâîñòîâèêà, ïðè ýòîì ãîëîâêà è íåáîëüøàÿ ÷àñòü
õâîñòîâèêà ñåðäå÷íèêà ìîãóò îñòàâàòüñÿ â êîðïóñå çàêëåïêè (ðèñóíîê 5).

2.2.1.3 ñåðäå÷íèê ñ îòðûâàþùåéñÿ ãîëîâêîé (break head mandrel): Ïîñëå óñòàíîâêè çàêëåïêè
ñåðäå÷íèê ðàçðûâàåòñÿ â ìåñòå ñîåäèíåíèÿ åãî ãîëîâêè è õâîñòîâèêà, ïðè ýòîì è õâîñòîâèê, è ãîëîâêà
ñåðäå÷íèêà âûïàäàþò èç êîðïóñà çàêëåïêè (ðèñóíîê 6).

2.2.1.4 íåðàçðûâàþùèéñÿ âûòÿæíîé ñåðäå÷íèê (non-break pull mandrel): Ïîñëå óñòàíîâêè
çàêëåïêè ñåðäå÷íèê íå ðàçðóøàåòñÿ (ðèñóíîê 7).

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Õâîñòîâèê ñåðäå÷íèêà ìîæåò áûòü âïîñëåäñòâèè îáðàáîòàí çàïîäëèöî ñ ãîëîâêîé çà-
êëåïêè.
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Ðèñóíîê 4 — Ñåðäå÷íèê, ïðîòÿãèâàåìûé íàñêâîçü

Ðèñóíîê 5 — Ðàçðûâàþùèéñÿ âûòÿæíîé ñåðäå÷íèê

Ðèñóíîê 6 — Ñåðäå÷íèê ñ îòðûâàþùåéñÿ ãîëîâêîé



2.2.1.5 âûòÿæíîé ñåðäå÷íèê ñ çàäàííîé òî÷êîé ðàçðûâà (structural flush self-plugging break pull
mandrel): Ñåðäå÷íèê, êîòîðûé ïîñëå óñòàíîâêè çàêëåïêè îòðûâàåòñÿ ó ãîëîâêè çàêëåïêè (ðèñóíîê 8).

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Äëèíà ÷àñòè ñåðäå÷íèêà, îñòàâøåéñÿ â êîðïóñå çàêëåïêè, âëèÿåò íà ïðåäåëüíóþ ñðåçà-
þùóþ íàãðóçêó.

2.2.1.6 ñòóïåí÷àòûé âûòÿæíîé ñåðäå÷íèê ñ çàäàííîé òî÷êîé ðàçðûâà (multi-grip flush break
positive lock pull mandrel): Ñåðäå÷íèê, êîòîðûé çà ñ÷åò çàðàíåå îïðåäåëåííîé äåôîðìàöèè ñåðäå÷íèêà
è/èëè òåëà çàêëåïêè ïîâûøàåò ñîïðîòèâëåíèå âûòàëêèâàíèþ ñåðäå÷íèêà è ïîñëå óñòàíîâêè çàêëåïêè
îáðûâàåòñÿ â ðàéîíå ãîëîâêè çàêëåïêè (ðèñóíîê 9).

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Ýòîò òèï ñåðäå÷íèêà äàåò çàêëåïêå ñïîñîáíîñòü ñêðåïëÿòü äåòàëè ñ áîëüøèì ðàçáðî-
ñîì îáùåé òîëùèíû ïàêåòà.

2.2.2 çàáèâíîé øòèôò (drive pin): Óñòàíîâëåííûé â êîðïóñå çàêëåïêè âûñòóïàþùèé íàä ãîëîâêîé
çàêëåïêè ýëåìåíò, êîòîðûé ïîñëå âñòàâëåíèÿ çàêëåïêè â îòâåðñòèÿ ñêðåïëÿåìûõ äåòàëåé çàïðåññîâû-
âàåòñÿ â òåëî çàêëåïêè çàïîäëèöî ñ âåðõíåé ïîâåðõíîñòüþ ãîëîâêè çàêëåïêè, ðàçäâèãàÿ ñîáîé êîíåö
çàêëåïêè è ôîðìèðóÿ òàêèì îáðàçîì «ñëåïóþ» ãîëîâêó (ðèñóíîê 10).
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Ðèñóíîê 7 — Íåðàçðûâàþùèéñÿ âûòÿæíîé ñåðäå÷íèê

Ðèñóíîê 8 — Âûòÿæíîé ñåðäå÷íèê ñ çàäàííîé òî÷êîé ðàçðûâà

Ðèñóíîê 9 — Ñòóïåí÷àòûé âûòÿæíîé ñåðäå÷íèê ñ çàäàííîé òî÷êîé ðàçðûâà



2.3 Òèïû ñòåðæíåé «ñëåïûõ» çàêëåïîê

2.3.1 îòêðûòûé êîíåö (open end): Êîðïóñ çàêëåïêè ñî ñêâîçíûì îòâåðñòèåì, êîòîðûé ìîæåò
èñïîëüçîâàòüñÿ ñ ëþáûì òèïîì ñåðäå÷íèêà (ðèñóíîê 11).

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Òèïû ñåðäå÷íèêîâ ñì. â 2.2.1.1 — 2.2.1.6.

2.3.2 óäëèíåííûé îòêðûòûé êîíåö (open end, extended set): Êîðïóñ çàêëåïêè ñ îòêðûòûì êîí-
öîì, õàðàêòåðèñòèêè êîòîðîãî ïîçâîëÿþò ñîåäèíÿòü äåòàëè ñ áîëüøèì ðàçáðîñîì ïî òîëùèíå (ðèñó-
íîê 12).

2.3.3 çàêðûòûé êîíåö (closed end): Êîðïóñ çàêëåïêè, êîíåö êîòîðîãî çàêðûò è îñòàåòñÿ çàêðûòûì
ïîñëå óñòàíîâêè çàêëåïêè (ðèñóíîê 13).

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Ýòîò òèï êîðïóñà ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ ñ ñåðäå÷íèêàìè òèïà 2.2.1.2 èëè 2.2.1.4.
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Ðèñóíîê 10 — Çàáèâíîé øòèôò

Ðèñóíîê 11 — Îòêðûòûé êîíåö

Ðèñóíîê 12 — Óäëèíåííûé îòêðûòûé êîíåö



2.3.4 ðàçäåëÿþùèéñÿ êîíåö (split end): Êîðïóñ çàêëåïêè, êîíåö êîòîðîãî ðàçäåëåí âäîëü îñè íà
äâà èëè áîëåå ñåãìåíòîâ (ðèñóíêè 14 è 15).

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Ýòîò òèï êîðïóñà ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ ñ ñåðäå÷íèêàìè òèïîâ 2.2.1.1 — 2.2.1.4, 2.2.1.6
èëè òèïà 2.2.2.

2.3.5 ðàçðåçíîé ñòåðæåíü (slotted shank): Êîðïóñ çàêëåïêè, èìåþùèé ïðîäîëüíûå ðàçðåçû â
ñðåäíåé ÷àñòè ñòåðæíÿ çàêëåïêè ìåæäó ãîëîâîé è êîíöîì çàêëåïêè (ðèñóíîê 16).

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Ýòîò òèï êîðïóñà ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ ñ ñåðäå÷íèêàìè òèïîâ 2.2.1.1 — 2.2.1.5.
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Ðèñóíîê 13 — Çàêðûòûé êîíåö

Ðèñóíîê 14 — Ðàçäåëÿþùèéñÿ êîíåö

Ðèñóíîê 15 — Ðàçäåëÿþùèéñÿ êîíåö

Ðèñóíîê 16 — Ðàçðåçíîé ñòåðæåíü



2.4 Òèïû ñåðäöåâèí çàêëåïîê

2.4.1 çàïîëíåííàÿ ñåðäöåâèíà (filled core): Çàêëåïêà, ó êîòîðîé ïîñëå óñòàíîâêè ñåðäå÷íèê îñòà-
åòñÿ â êîðïóñå è çàêàí÷èâàåòñÿ çàïîäëèöî ñ âåðõíåé ÷àñòüþ ãîëîâêè çàêëåïêè (ðèñóíêè 7 — 9).

2.4.2 ÷àñòè÷íî çàïîëíåííàÿ ñåðäöåâèíà (semi-filled core): Çàêëåïêà, ó êîòîðîé ïîñëå óñòàíîâêè
â êîðïóñå îñòàåòñÿ òîëüêî íåáîëüøàÿ ÷àñòü ñåðäå÷íèêà (ðèñóíîê 5).

2.4.3 ïîëàÿ ñåðäöåâèíà (hollow core): Çàêëåïêà, ïîñëå óñòàíîâêè êîòîðîé ñåðäå÷íèê ïîëíîñòüþ
óäàëÿåòñÿ èç êîðïóñà çàêëåïêè è îñòàåòñÿ ñêâîçíîå îòâåðñòèå.

2.5 Ðàáî÷èå õàðàêòåðèñòèêè

2.5.1 ïðåäåëüíàÿ ðàñòÿãèâàþùàÿ íàãðóçêà (ultimate tensile load): Ïðåäåëüíàÿ ðàñòÿãèâàþùàÿ
íàãðóçêà, êîòîðóþ ìîæåò âûäåðæàòü çàêëåïêà áåç ðàçðóøåíèÿ

2.5.2 ïðåäåëüíîå ñðåçàþùàÿ íàãðóçêà (ultimate shear load): Ïðåäåëüíàÿ ñðåçàþùàÿ íàãðóçêà,
êîòîðóþ çàêëåïêà ìîæåò âûäåðæàòü îäíîêðàòíî áåç ðàçðóøåíèÿ.

2.5.3 óñèëèåóñòàíîâêèçàêëåïêè (rivetsetting load): Óñèëèå,íåîáõîäèìîåäëÿóñòàíîâêèçàêëåïêè.
2.5.4 ðàçðûâàþùàÿ íàãðóçêà ñåðäå÷íèêà (mandrel break load): Íàãðóçêà, íåîáõîäèìàÿ äëÿ ðàç-

ðûâà ñåðäå÷íèêà ïîñëå óñòàíîâêè çàêëåïêè.
2.5.5 ñòÿãèâàþùàÿ ñïîñîáíîñòü (pull-together capability): Ñïîñîáíîñòü çàêëåïêè ïðè óñòàíîâêå

ñòÿãèâàòü ñîåäèíÿåìûå äåòàëè.
2.5.6 ñæèìàþùåå óñèëèå (clamping force): Ìàêñèìàëüíîå óñèëèå,äåéñòâóþùåå íà ñîåäèíÿåìûå

äåòàëè â ïðîöåññå óñòàíîâêè çàêëåïêè.
2.5.7 îñòàòî÷íàÿ íàãðóçêà (residual load): Îñåâîå óñèëèå ðàñòÿæåíèÿ, äåéñòâóþùåå â çàêëåïêå

ïîñëå óñòàíîâêè.
2.5.8 ñîïðîòèâëåíèå ñåðäå÷íèêà âûòàëêèâàíèþ (mandrel push out resistance): Ñîïðîòèâëåíèå

ñåðäå÷íèêà âûòàëêèâàíèþ èç êîðïóñà çàêëåïêè äî óñòàíîâêè.
2.5.9 ñîïðîòèâëåíèå âûòàëêèâàíèþ ãîëîâêè ñåðäå÷íèêà (mandrel head retention

capability): Ñïîñîáíîñòü çàêëåïêè ïîñëå óñòàíîâêè óäåðæèâàòü ÷àñòü ñåðäå÷íèêà, îñòàâøóþñÿ â êîðïóñå
çàêëåïêè.

2.5.10 ãåðìåòè÷íîñòü (sealing capability): Ñïîñîáíîñòü çàêëåïêè ïîñëå óñòàíîâêè íå ïðîïóñêàòü
ãàçû, æèäêîñòè è òâåðäûå ÷àñòèöû.

2.5.11 ñïîñîáíîñòü çàïîëíÿòü îòâåðñòèå (hole fill capability): Ïîêàçûâàåò, íàñêîëüêî ñòåðæåíü
çàêëåïêè çàïîëíÿåò îòâåðñòèå ïîñëå óñòàíîâêè çàêëåïêè.

2.6 Ðàçìåðû

2.6.1 «Ñëåïàÿ» çàêëåïêà
Ðàçìåðû «ñëåïîé» çàêëåïêè ïðèâåäåíû íà ðèñóíêå 17.
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b — ñëåïàÿ äëèíà; d — äèàìåòð çàêëåïêè; dk — äèàìåòð ãîëîâêè; dm — äèàìåòð ñåðäå÷íèêà; k — âûñîòà ãîëîâêè; l — äëèíà

çàêëåïêè; p — âûñòóïàþùàÿ äëèíà ñåðäå÷íèêà

Ðèñóíîê 17



2.6.1.1 äëèíà çàêëåïêè (rivet length): Ðàññòîÿíèå âäîëü îñè çàêëåïêè îò âíóòðåííåé ñòîðîíû
âûñòóïàþùåé ãîëîâêè èëè îò âåðõíåé ïîâåðõíîñòè ïîòàéíîé ãîëîâêè äî êîíöà çàêëåïêè.

2.6.1.2 ñëåïàÿ äëèíà (blind length) (äëÿ çàêëåïîê ñ îòêðûòûì êîíöîì): ðàññòîÿíèå âäîëü îñè
çàêëåïêè îò âíóòðåííåé ñòîðîíû âûñòóïàþùåé ãîëîâêè èëè îò âåðõíåé ïîâåðõíîñòè ïîòàéíîé ãîëîâêè äî
êîíöà ãîëîâêè ñåðäå÷íèêà.

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Äëÿ çàêëåïîê ñ çàêðûòûì êîíöîì ñëåïàÿ äëèíà ðàâíà äëèíå çàêëåïêè.

2.6.1.3 âûñòóïàþùàÿ äëèíà ñåðäå÷íèêà (mandrel protrusion): Ðàññòîÿíèå âäîëü îñè çàêëåïêè,
íà êîòîðîå ñåðäå÷íèê âûñòóïàåò èç ãîëîâêè çàêëåïêè äî óñòàíîâêè.

2.6.2 Ïðèìåíåíèå «ñëåïûõ» çàêëåïîê
Íà ðèñóíêå 18 ïðèâåäåíû ðàçìåðû äëÿ ïðèìåíåíèÿ «ñëåïûõ» çàêëåïîê.

2.6.2.1 îòâåðñòèå äëÿ çàêëåïêè (assembly hole): Îòâåðñòèå â ñîåäèíÿåìûõ äåòàëÿõ äëÿ óñòàíîâ-
êè çàêëåïêè.

2.6.2.2 òîëùèíà ïàêåòà (grip length): Îáùàÿ òîëùèíà ñîåäèíÿåìûõ äåòàëåé.
2.6.2.3 ðàçáðîñ òîëùèíû ïàêåòà (grip range): Ìèíèìàëüíàÿ è ìàêñèìàëüíàÿ ñóììàðíàÿ òîëùè-

íà ñîåäèíÿåìûõ äåòàëåé, êîòîðûå ìîãóò áûòü êà÷åñòâåííî ñîåäèíåíû çàêëåïêîé äàííîé íîìèíàëüíîé
äëèíû.

2.6.2.4 âûñòóïàþùàÿ äëèíà «ñëåïîé» ñòîðîíû (blind side protrusion): Ðàçíèöà ìåæäó ìàêñè-
ìàëüíîé «ñëåïîé» äëèíîé è ìèíèìàëüíîé òîëùèíîé ïàêåòà.

2.6.2.5 îñåâîé çàçîð ñî «ñëåïîé» ñòîðîíû (blind side axial clearence): Ìèíèìàëüíîå ðàññòîÿíèå
ìåæäó âíóòðåííåé ïîâåðõíîñòüþ ñêðåïëÿåìîé äåòàëè è ïîâåðõíîñòüþ ëþáîãî êîìïîíåíòà èëè äåòàëè,
íàõîäÿùèõñÿ íàïðîòèâ ãîëîâêè ñåðäå÷íèêà èëè êîíöà çàêëåïêè.

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Äëÿ ïðàâèëüíîé óñòàíîâêè è ôèêñàöèè çàêëåïêè îñåâîé çàçîð äîëæåí áûòü áîëüøå, ÷åì
âûñòóï ñëåïîé ñòîðîíû.

2.6.2.6 ðàäèàëüíûé çàçîð ñî «ñëåïîé» ñòîðîíû (blind side radial clearence): Ðàññòîÿíèå îò îñè
çàêëåïêè äî ëþáîé ÷àñòè ñêðåïëÿåìûõ äåòàëåé, èçìåðåííîå ïîä ïðÿìûì óãëîì ê îñè çàêëåïêè.

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Äëÿ ïðàâèëüíîé óñòàíîâêè è ôèêñàöèè çàêëåïêè ðàäèàëüíûé çàçîð äîëæåí áûòü áîëü-
øå, ÷åì ðàäèóñ ãîëîâêè «ñëåïîé» çàêëåïêè.
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b — ñëåïàÿ äëèíà; Ñà — îñåâîé çàçîð ñî «ñëåïîé» ñòîðîíû; Ñr — ðàäèàëüíûé çàçîð ñî «ñëåïîé» ñòîðîíû; dh — äèàìåòð îòâåð-

ñòèÿ; e — âûñòóïàþùàÿ äëèíà «ñëåïîé» ñòîðîíû; g — òîëùèíà ïàêåòà

Ðèñóíîê 18



2.6.2.7 äîñòóïíîñòü èíñòðóìåíòó (tool clearence): Ìèíèìàëüíîå ïðîñòðàíñòâî ñî ñòîðîíû óñòà-
íîâêè çàêëåïêè, íåîáõîäèìîå äëÿ ðàáîòû ñ óñòàíîâî÷íûì èíñòðóìåíòîì è ïðàâèëüíîé óñòàíîâêè
çàêëåïêè.

2.7 Óñòàíîâêà çàêëåïîê è óñòàíîâî÷íûé èíñòðóìåíò

2.7.1 óñòàíîâêà çàêëåïêè (setting): Âñòàâëåíèå çàêëåïêè â îòâåðñòèÿ ñîåäèíÿåìûõ äåòàëåé è
âûòÿãèâàíèå èëè çàïðåññîâêà ñåðäå÷íèêà äëÿ ñòÿãèâàíèÿ è ôèêñèðîâàíèÿ ñîåäèíåíèÿ.

2.7.1.1 óñòàíîâî÷íûé èíñòðóìåíò (setting tool): Óñòðîéñòâî, ïðåäíàçíà÷åííîå äëÿ óñòàíîâêè
çàêëåïîê.

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Óñòàíîâî÷íûé èíñòðóìåíò ìîæåò áûòü ðó÷íûì, ïíåâìàòè÷åñêèì, ãèäðàâëè÷åñêèì, ýëåê-
òðè÷åñêèì èëè ñ êîìáèíèðîâàííûì ïðèâîäîì.

2.7.1.2 íàêîíå÷íèê èíñòðóìåíòà (nose assembly): ×àñòü óñòàíîâî÷íîãî èíñòðóìåíòà, ñîñòîÿùàÿ
èç çàæèìà è òÿíóùåãî ìåõàíèçìà.

2.7.1.3 óëàâëèâàòåëü ñåðäå÷íèêîâ (mandrel catcher): ×àñòü óñòàíîâî÷íîãî èíñòðóìåíòà, ïðåä-
íàçíà÷åííàÿ äëÿ óëàâëèâàíèÿ ñåðäå÷íèêîâ, îòîðâàííûõ èëè âûòÿíóòûõ ïðè óñòàíîâêå çàêëåïîê.

2.7.1.4 ñèñòåìà ñáîðà ñåðäå÷íèêîâ (mandrel collection system): ×àñòü óñòàíîâî÷íîãî èíñòðóìåí-
òà, â êîòîðóþ ïîìåùàþòñÿ ñåðäå÷íèêè, îòîðâàííûå èëè âûòÿíóòûå ïðè óñòàíîâêå çàêëåïîê.

2.7.2 ÷èñòîâàÿ îáðàáîòêà (dressing): Ïîñëåäóþùèå îïåðàöèè äëÿ óäàëåíèÿ ÷àñòåé ñåðäå÷íèêà,
âûñòóïàþùèõ íàä ãîëîâêîé çàêëåïêè.
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